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Abstract of EP0778236 

The folding device (1) for flexible continuously- 
supplied strip has a reciprocating laying carriage 
(6) with laying rolls (7,8). A pressure force is 
exerted on the strip material in the folding zone . 
by a pressure batten (12). 
There are recesses in the pressure batten, in the 
surface pressing on the strip, to form belt 
retaining edges. The recesses are arranged with 
the retaining edges on a notional straight 
connecting line, which corresponds roughly to the 
position and run of the last-laid zigzag. 
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(54) Vorrlchtung zum Falten eines Bandmateriais in Zickzack-Schlaufen 



(57) Von-ichtung (1 ) zum Falten eines f lexiblen, kon- 
tinuierlich zugefiihrten Bandmateriais (2), insbesondere 
eines elastischen Textilbandes, in Zickzack-Schlaufen 
(2a), mit einem hin- und herbewegbaren Legewagen 
(6). der zwei mit zueinander parallelen Achsen neben- 
einander angeordnete. gleichsinnig rotierend angetrle- 
bene Legerollen (7,8) aufweist, zwischen denen das 
Bandmaterial (2) von einer Zufuhrseite (10) her einge- 
zogen und durch die zur Band-Einzugsrichtung (X) 
senkrechte Hin- und Herbewegung des Legewagens (6) 
gefaltet sowie in einer der Einzugsrichtung (X) entspre- 
chenden AbfQhmclitung (X') weiterbewegt wird, sowie 



mit Bremsmrttein zur Beaufschlagung der Ldngskanten 
des Bandmateriais (2) mit einer Andruckkraft (F) im 
Faltbereich. wobei als Bremsmittel im Bereich der 
Legerollen (7.8) an deren Band-Austrittsseite eine 
AndrucMeiste (12) angeordnet ist deren Lftnge minde- 
stens gleich dem Bewegungsbereich des Legewagens 
(6) ist, und die parallel hierzu verlduft. wobei die 
Andruckleiste (12) in Ihrer Band-Andruckfldche (14) 
uber die LSnge verteilt angeordnete Ausnehmungen 
(18) zur Bildung von Band-Ruckhaltekanten (20) auf- 
weist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Fatten eines flexiblen. korrtinuierlich zugefuhrten 
Bandmateiials, insbesondere eines elastischen Textil- s 
bandes, in ZicKzack-Schlaufen, mit einem hin- und her- 
bewegbaren Legewagen, der zwei mit zueinander 
paralleien Achsen nebeneinander angeordnete. gleich- 
sinnig rotierend angetriebene Legerollen aufweist. zwi- 
schen denen das Bandmaterial von einer Zufuhrseite 10 
her eingezogen und durch die zur Band-Elnzugsrich- 
tung senkreclite Hin- und Herbewegung des Legewa- 
gens gefattet sowie in einer der Einzugsrichtung 
entsprechenden Abfuhrrichtung weiterbewegt wird, 
sowie mit Bremsmittein zur Beaufschlagung der L&ngs- is 
kanten des Bandmateriats mit einer AndrucMcaft im 
Fattbereich, wobei als Bremsmittel im Bereich der 
Legerollen an deren Band-Austritlsseite eine Andruck- 
leiste angeordnet ist, deren Ldnge mindestens gleich 
dem Bewegungsbereich des Legewagens ist, und die 20 
parallel hierzu verlduft. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE31 14395 
C2 sowie aus der paralleien EP 0 062 753 B1 bekannt. 
Diese bekannte Vorrichtung hat sich im praktischen Ein- 
satz auch bereits sehr gut bew&hrt, da sie aufgrund der 25 
vorgesehenen Bremsmittel auch bei elastischem Band- 
material eine bezOglich der tonstanz der Ldnge der 
Zickzack-Schlaufen gleichmdBig gute Legequalitat 
gewdhrleistet. Allerdings kann bei besonders hohen 
Arbeitsgeschwindigkeiten das Problem auftreten, da(3 30 
sich die gerade gelegte Zickzack-Schiaufe wieder ent- 
gegen der Einzugsrichtung zuruckbewegt und dann 
womOglich zwischen der AndrucMeiste und dem Lege- 
wagen verschlingt. 

Der vorliegenden Erf indung liegt daher die Aufgabe 35 
zugrunde, ausgehend von der bekannten gattungsge- 
ma3en Vomchtung diese derart zu verbessern, daO 
auch mit problematischem. elastischem Bandmaterial 
die Kontinuitdt des Arbeltsablaufs gesteigert wird, d.h. 
stdrungsbedingte Stillstandszeiten der Vorrichtung ver- 40 
mieden werden. 

ErfindungsgemdB wird dies dadurch erreicht, daB 
die Andruckleiste in ihrer Band-Andruckfldche Gber die 
Ldnge verteilt angeordnete Ausnehmungen zur Bildung 
von Band-Ruckhaltekanten aufweist. 45 

ErfindungsgemdB ist somit die Andruckfidche in 
Ldngsrichtung der Andruckleiste bereichsweise derart 
unterbrochen, daB das in Querrichtung mit der Andruck- 
kraft beaufschlagte und hierdurch leicht in Querrichtung 
gewdlbte Bandmaterial sich mit seiner Ldngskante so 
bereichsweise in die Ausnehmungen hineinwOibt und 
hierdurch von den RQckhaltekanten "festgehalten" wind. 
Hierdurch wird eine Zuruckbewegung der gerade geleg- 
ten Bandschlaufe in Richtung der ZufOhrseite effektiv 
vermieden. 55 

Die Erf indung beruht dabei auf der Erkenntnis, daB 
besonders bei elastischem Bandmaterial von dem 
bereits gelegten "Schlaufenpaket" eine recht groBe, 
gegen die Legerichtung wirkende RQckkraft erzeugt 




werden kann, die dann die jeweils zuletzt gelegte 
Schlaufe zurOckdrQcken kann. Durch die Erf indung wird 
nun aber die jeweils zuletzt gelegte Schlaufe durch die 
RQckhaltekanten sicher auch gegen eine hohe RQck- 
kraft festgehalten. Hierdurch kann vorteilhaftenAreise 
eine Verarbeitung auch mit problematischen Bandmate- 
rialien mit hohen Arbeitsgeschwindigkeiten von bis zu 
100 bis 120 m/min erfolgen. 

ZweckmdBigenAreise iiegen die insbesondere im 
wesentiichen geradiinigen RQckhaltekanten auf einer 
gedachten Verbindungsgeraden, die ihrerseits etwa der 
Lage und dem Verlauf der jeweils zuletzt gelegten Zick- 
zack-Schlaufe entspricht. Hierdurch wird die jeweils 
gerade mittels des Legewagens gelegte Schlaufe sofort 
in den Bereich gelegt, in dem die RQckhaltekanten 
angeordnet sind, so daB jede Schlaufe sofort durch die 
RQckhaltekanten festgehalten bzw. f ixiert wird. 

Die Andruckleiste selbst besteht vorzugsweise aus 
einem mechanisch einfach und schnell bearbeitbaren 
Material, wie insbesondere Hartpapier oder dergleichen 
(bekannter unterdem Warenzeichen "Pertinax"). in die- 
sem Fall ist es besonders vorteilhaft, wenn die RQckhal- 
tekanten jeweils Bestandteil von insbesondere lOsbar 
mit der Andruckleiste verbundenen Einsatzelementen 
sind, die dann aus einem harten, gegen Reibung ver- 
schleiBfesten Material, wie Stahl, bestehen kdnnen. 
Diese Ausgestaltung ist Insofern von besonderem Vor- 
teil, als besonders bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten 
eine nicht zu vernachidssigende Reibung von dem 
Bandmaterial auf die Andruckleiste ausgeQbt wird. 
Durch die Stahl-Einsatzelemente wird somit eine 
wesentliche Verbesserung bezQglich der Standzelt der 
Von'ichtung erreicht. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen sowie der fol- 
genden Beschreibung enthalten. 

Anhand eines in der Zeichnung veranschaulichten, 
bevorzugten AusfQhrungsbeispiels soil im folgenden die 
Erfindung ndher eridutert werden. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht einer erfin- 
dungsgemdBen Vomchtung, 

Fig. 2 eine perspektivische Prinzipansicht zur Dar- 
steiiung des Legevorgangs mittels der erfin- 
dungsgenriaBen Von-ichtung. 

Fig. 3 eine Ansicht von oben in Pfeilrichtung III 
gemaB Fig. 2 auf die erfindungsgemflBe Vor- 
richtung (ohne "obere" Andruckleiste). 

Rg. 4 eine vergrOBerte Teilansicht auf die Unter- 
seite der erfindungsgemSBen Andruckleiste 
in Pfeilrichtung IV gemdB Fig. 1. 

Fig. 5 einen Teil-Ldngsschnitt der Andruckleiste in 
der Schnittebene V-V gemflB Fig. 4, 

Fig. 6 einen Querschnitt In der Schnittebene VI-VI 
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gemdB Fig. 4, 

Fig. 7 einen Querschnitt in der Schnittebene VII-VII 
gemaiB Fig. 4, 

Fig. 8 einen Schnitt durch die erfindungsgemdBe 
Vorrlchtung im Bereich der Schnittlinie VIII- 
VIII gemdB Fig. 3 (entspricht dem Schnitt 
VIII-VIII in Fig. 9) und 

Fig. 9 einen Querschnitt Idngs der Unie IX-IX in 
Rg.8bzw. in Fig. 3. 

In den verschledenen Figuren der Zeichnung sind 
gleiche Telle stets mit den gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und werden daher in der Regel jeweils nur einmai 
beschriet)en. 

Eine erfindungsgemSBe Vorrichtung 1, wie sie in 
Fig. 1 bis 3 veranschaulicht 1st. dient dazu, ein f lexibles, 
insbesondere elastisch dehnbares Bandmaterial 2 in 
paketartig hintereinanderliegende Zickzack-Schlaufen 
2a zu falten. Das gefaltete Bandmaterial 2 bzw. dessen 
Schlaufen 2a weist dann geradlinige, parallel aneinan- 
derliegende Abschnitte sowie seitiiche iSO'^-Kehren 2b 
auf. In Rg. 2 und 3 sind die Zickzack-Schlaufen 2a aus 
GrQnden der besseren Ubersichtlichkeit etwas ausein- 
andergezogen dargestellt; in der Praxis liegen sie aber 
dicht an dicht aneinander an. Dieses so gefaltete Band- 
material wird dann in der Textilindustrie weiter verarbei- 
tet; es ermdglicht ein einfaches Abziehen in Richtung 
beliebiger Veratbeitungsmaschinen. Zudem kOnnen so 
gefaltete Bandmaterialien wesentlich kompakter aufbe- 
wahrt und verschickt werden, als dies beispielsweise 
bei Spulen mdglich wdre. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 ist in Fig. 1 
retativ detailliert dargestellt, im folgenden werden 
jedoch nur die fQr.die vorliegende Erfindung wesentli- 
Chen Bestandteile erldutert werden. Bezuglich der ubri- 
gen, hier nicht eriduterten Ausgestaltungsmerkmale 
wird an dieser Stelie in vollem Umfang auf die eingangs 
bereits genannten VerOffentllchungen DE 31 14 395 C2 
und EP 0 062 753 B1 verwiesen. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 weist eine 
Auf tageplatte 4 fQr das zu faltende Bandmaterial 2 bzw. 
fur die gefalteten Zickzack-Schlaufen 2a auf. Oberhalb 
der Auflagepiatte 4 ist ein Legewagen 6 senkrecht zur 
Band-Einzugsrichtung X hin- und herbewegbar ange- 
ordnet. siehe die Pfeile Y in Rg. 2 und 3. Der Legewa- 
gen 6 weist zwei Legerollen 7 und 8 auf. die 
nebeneinander um zwei parallele Achsen drehbar gela- 
gert sind. Die Drehachsen der Legerollen 7, 8 verlaufen 
senkrecht zur Verschieberichtung Y des Legewagens 6 
sowie senkrecht zur Band-Einzugsrichtung X. Zwischen 
den beiden Umfangsfiachen der Legerollen 7. 8 ist ein 
senkrechter FOhrungsspalt fOr das zu legende Bandma- 
terial 2 gebildet; in diesen FOhrungsspalt lauft das 
Bandmaterial 2 in Einzugsrichtung X ein. Das Bandma- 
terial 2 befindet sich dabei in vertikaler, d.h. aufrechter 
Stellung. Der Spalt zwischen den Legerollen 7. 8 ist der- 



art bemessen, daB eine Reibungsmitnahme des Band- 
materials 2 durch die Umfangsfldche jeweils einer der 
beiden Legerollen 7, 8 erfolgt. Die Legerollen 7, 8 sind 
jeweils gleichsinnig angetrieben, wobei der Drehsinn 

5 jeweils abhdngig ist von der Verschieberichtung des 
Legewagens 6. 

Diese Abhdngigkeit ist in den Fig. 2 und 3 veran- 
schaulicht, wonach bei der Verschiebung des Legewa- 
gens 6 nach links (durchgezogener Reil Y) die 

10 Legerollen 7. 8 rechts herum drehen (durchgezogener 
Pfeil W). Bei einer Verschiebung nach rechts (gestri- 
chelter Pfeil Y) drehen die Legerollen 7, 8 links herum 
(gestrichelter Pfeil W). Das Bandmaterial 2 wird hier- 
durch jeweils von der in Verschieberichtung hinteren 

IS Legerolle 7 bzw. 8 durch Aniage mitgenommen und ein- 
gezogen und so weitertransportiert. Durch den 
beschriebenen Antrieb wird eine Bandlegung in regel- 
mSBigen Zickzack-Schlaufen 2a erreicht. Die Anderung 
der Drehrichtung W der Legerollen 7. 8 erfolgt jeweils 

20 am Umkehrpunkt der Verschiebebewegung des Lege- 
wagens 6. Durch das Verlegen des Bandmateriais 2 
werden die gelegten Zickzack-Schlaufen paketartig wei- 
tergeschoben, d.h. in einer der Einzugsrichtung X ent- 
sprechenden AbfOhn-ichtung X' weiterbewegt. 

25 Um das relativ schnell einlaufende Bandmaterial 2 
im Verlegebereich hinter dem Legewagen 6 abzubrem- 
sen und so die Schlaufenbildung zu begOnstigen, sind 
Bremsmittel vorgesehen, die die Ldngskanten des 
Bandmateriais 2 mit einer Andruckkraft F im Faitbereich 

30 beaufschlagen. Wesentlicher Bestandteil dieser Brems- 
mittel ist eine Andruckieiste 12. die im Bereich der 
Legerollen 7. 8 an deren Band-Austrittsseite ausgeord- 
net ist. und deren Ldnge mindestens gleich dem Bewe- 
gungsbereich des Legewagens 6 ist. Die Andruckieiste 

35 12 veriauft hierbei parallel zur Verschieberichtung des 
Legewagens 6 und vorzugswelse oberhalb von diesem, 
so daB sie die obere Langskante des Bandmateriais 2 
beaufschlagt, indem sie mit ihrer dem Band zugekehr- 
ten. unteren Andruckfiache 14 das Bandmaterial 2 

40 etwas von oben nach unten druckt. Im dargesteilten 
Ausfuhrungsbeispiel wirkt die Andruckieiste 12 mit einer 
unteren, im Bereich der Auflagepiatte 4 angeordneten 
Bremsleiste 16 zusammen. indem das Band bzw. des- 
sen zuletzt gelegte Schlaufe 2a zwischen der Bremslei- 

45 ste 16 und der Andruckieiste 12 praktlsch eingespannt 
wird. 

Die vorliegende Erfindung betrifft nun eine Veibes- 
serung im Bereich der Andruckieiste 12. Hierzu wird 
insbesondere auf Fig. 4 bis 9 venwiesen, wonach erfin- 

50 dungsgemaB die Andruckieiste 12 in ihrer Band- 
Andruckfiache 14 uber die Leisteniange verteilt ange- 
ordnete Ausnehmungen 18 zur Bildung von Band-RQck- 
haltekanten 20 aufweist. Wie in Fig. 8 und 9 deutiich 
wird. ist somit erf bidungsgemaB die Andruckf lache 1 4 in 

55 Langsrichtung der Andruckieiste 1 2 bereichsweise der- 
art unterbrochen, daB das in Querrichtung mit der 
Andruckkraft F beaufschlagte Bandmaterial 2 bzw. die 
jeweilige Zickzack-Schlaufe 2a sich mit der Band- 
Ldngskante 22 bereichsweise in die Ausnehmungen 18 
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hineinwOlbt und hierdurch von den RQckhattekanten 20 
festgehalten wird. Hierdurch wird effektiv eine ZurQck- 
bewegung der gerade gelegten BandscNaufe 2a in 
Richtung der ZufOhrseite 10 vermieden. 

GemaB Rg. 4 sind die Ausnehmungen 18 derart 
ausgebildet und angeordnet da(3 die Ruckhaltekanten 
20 jeweils im wesentlichen geradlinig verlaufen und 
hierbei insbesondere auf einer gemeinsamen gedach- 
ten Verbindungsgeraden 24 liegen. die Ihrerseits etwa 
der Lage und dem Verlauf der jeweils zuletzt gelegten 
Zickzacl^-Schlaufe 2a entspricht. Hierbei werden die 
Ausnehmungen 18 in Richtung der ZufOhrseite 10 
durch die RQckhaltekanten 20 begrenzt. 

Es ist besonders vorteiihaft, wenn die Rud^alte- 
kanten 20 jeweils Bestandteil von insbesondere lOsbar 
mit der Andruckleiste 12 verbundenen Einsatzelemen- 
ten 26 sind. Im dargestellten AusfOhrungsbeispiel sind 
die Einsatzelemente 26 mit der Andruckleiste 12 ver- 
schraubt. Die Einsatzelemente 26 bilden hierbei auch 
jeweils einen Teilbereich der Andruckfldche 14, wobei 
zweckmdBigenveise zur Verschraubung entsprechende 
Senkkopfschrauben 28 venwendet werden. Durch die 
Einsatzelemente 26 ergibt sich der Vorteil, daB eine 
erhOhte VerschleiBfestigkeit gegen durch das Band ver- 
ursachte Reibung im Bereich der Ruckhaltekanten 20 
erreicht werden kann. indem die Einsatzelemente 26 
aus einem entsprechend verschleiGfesten Materia), ins- 
besondere Stahl, bestehen. Die ubrige Andruckleiste 
12 kann vorteilhaftenweise aus einem anderen. mecha- 
nisch teicht und schnell bearbeitbaren Material beste- 
hen. Besonders geeignet ist Harlpapier (Phenopiast- 
Schichtstoff mit Papier-Harz-Trdger. bekannter unter 
dem Warenzeichen Tertinax"). 

Die die Ruckhaltekanten 20 bildenden Ausnehmun- 
gen 18 sind zweckmdBigenAreise als Vertiefungen bzw. 
Bereiche mit reduzierter Dicke der Andruckleiste 12 
ausgebildet Diese Vertiefungen erstrecken sich ausge- 
hend von den Ruckhaltekanten 20 in EInzugs- bzw. 
AbfQhrrichtung X, X' gesehen, d.h. quer bzw. senkrecht 
zur Andruckleiste 12. vorzugsweise Ober die gesamte 
ubrige Breite der Andruckleiste 12. Dabei sitzen die 
bevorzugt vorgesehenen Einsatzelemente 26 am 
"geschlossenen" Ende der Vertiefungen und fullen 
diese hier so aus. da8 in diesem Bereich die Andruck- 
fldche 14 durchgehend vorhanden ist. 

Wie sich ferner aus Fig. 4, 5, 7 und 8 ergibt, weist 
die Andruckleiste 12 bevorzugt in ihrer Andruckfldche 
14 jeweils in Leisten-Ldngsrichtung benachbart neben 
den die RQckhaltekanten 20 bildenden Ausnehmungen 
18 weitere, insbesondere auf der die Ruckhaltekanten 
20 verbindenden Verbindungsgeraden 24 liegende Aus- 
nehmungen 30 auf. Diese weiteren Ausnehmungen 30 
unterstutzen bzw. fOrdern die Vellenartige" WOibung 
der Band-Langskante 22, siehe insbesondere Rg. 8. im 
dargesteltten AusfOhrungsbeispiel sind die weiteren 
Ausnehmungen 30 als kreisfOrmige Vertiefungen aus- 
gebildet, deren Mittelpunkte etwa auf der Verbindungs- 
geraden 24 liegen. 

Es ist ferner von besonderem Vorteil, wenn die 



Andruckfiache 14 der Andruckleiste 12 in AbfQhrrich- 
tung X* Qber in Leisten-Langsrichtung verlaufende. die 
Dicke der Andruckleiste 12 reduzierende Stufen 32 (s. 
hierzu insbesondere Rg. 4. 6. 7 und 9) in einen Ent- 

5 spannungsfiachenbereich 34 ubergeht, der das Band- 
material 2 bzw. die gelegten Schlaufen 2a mit einer 
reduzierten Andruckkraft F beaulschlagt Die redu- 
zierte Andruckkraft P kann gegen Null gehen. Dieses 
Merkmal erleichtert den Weitertransport des gefalteten 

10 Schlaufenpaketes. 

Gema8 Rg. 4 sind zweckmafiigenveise die zwi- 
schen der Andruckfiache 1 4 und dem Entspannungsf la- 
chenbereich 34 gebildeten Stufen 32 von den 
RQckhaltekanten 20 in Abfuhnichtung X' gesehen um 

15 eine Andruckstrecke A beanstandet, die vorzugsweise 
derart bemessen ist. daB in diesem Bereich jeweils nur 
eine bestimmte Anzahl (die von der Dicke des jeweils 
verarbeiteten Bandmaterials 2 abhdngt) von Zickzack- 
Schiaufen 2a angeordnet ist. In der Praxis wird die 

20 Andruckstrecke A 1 0 bis 1 5 mm. insbesondere etwa 1 3 
mm. betragen. Durch diese vorteilhafte MaBnahme wird 
en'eicht. daB die durch die Andruckkraft F bewirkte Rei- 
bung zwischen der Andruckleiste 12 bzw. deren 
Andruckfiache 16 und dem Bandmaterial 2 stets so 

25 gering bleibt. daB ein Weiterschieben der paketartig 
aneinanderliegenden Schlaufen durch den Faltvorgang 
problemlos mOglich ist. 

Wie sich des weiteren aus Fig. 4. 5 und 8 ergibt. ist 
in einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vor- 

30 gesehen, daB die Andruckleiste 12 in ihren beiden den 
freien Enden zugekehrten Seitenbereichen des Bewe- 
gungsbereichs des Legewagens 6, d.h. in den Endbe- 
reichen der maximalen Lange der Zickzack-Schlaufen 
2a, Qber die gesamte Leistenbreite in der Dicke derart 

35 reduziert ist, daB hier anstatt der Andruckfiache jeweils 
eine Entspannungsf Idche 36 derart gebildet Ist, daB die 
Zickzack-Schlaufen 2a im Bereich ihrer 180°-Kehren 2b 
maximal mit einer - gegenuber der eigentlichen AnpreB- 
kraft F im Bereich der Andruckfldche 14 - reduzierten 

40 AnpreBkraft F" beaufschlagt werden. Ahnlich wie die 
Kraft F' kann auch die AnpreBkraft F" gegen Null gehen. 
Diese MaBnahme begOnstigt die Schlaufenbildung. d.h. 
die Bildung der IBO^'-Kehren 2b. 

Da die Legerollen 7. 8 als StangenroHen ausgebil- 

45 det sind (vgl. Fig. 1). ist die Andruckleiste 12 entspre- 
chend verzahnt ausgebildet. Hierdurch wird erreicht, 
daB der Umfang der Legerollen 7, 8 im Legebereich 
etwa in der Mitte der Andruckleiste 12 veriauft. Dies 
bedeutet. daB die Zdhne der Andruckleiste 12 etwa bis 

50 kurz vor die jeweilige Rollenmitte ragen. ZweckmftBi- 
genA/eise sind die Zdhne der Andruckleiste 12 abgerun- 
det. 

GemdB Fig. 4 ist hierbei nun ferner vorgesehen. 
daB die einzelnen Zdhne der Andruckleiste 12 durch in 
55 Leisten-Quemchtung durchgehende, rlllenartige Vertie- 
fungen 38 praktisch voneinander getrennt sind. Hierbei 
unteibrechen die Vertiefungen 38 ebenfalls die 
Andruckfiache 14. was wiederum zu einer BegOnsti- 
gung des Wellenveriaufs der Band-Ungskante 22 bei- 
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tragt, s. Fig. 8. 

Wie sich schtieBlich noch aus Fig. 4 ergibt besitzt 
die AndrucWeiste 12 zwecks Halterung an der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung 1 Senktdcher 40, die 
grundsdtzlich in beliebigen Bereichen angeordnet sein 
kOnnen. GemaB Fig. 4 ist an jedem Ende der Andruck- 
leiste 12 ein solches Senktoch 40 angeordnet. und wei- 
tere Senkldcher 40 kOnnen im Bereich der 
Ausnehmungen 18 angeordnet sein. 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und 
beschriebene AusfQhrungsbeispiel beschrdnkt, son- 
dern umfa^ auch alle Im Sinne der Erfindung gleichwir- 
kenden Ausfuhrungen. Ferner ist die Erfindung bislang 
auch noch nicht auf die im Anspruch 1 definierte Merk- 
malskombination beschrdnkt, sondern kann auch durch 
jede beliebige andere Kombination von bestimmten 
Merkmalen alier insgesamt offenbarten Einzelmerkma- 
len definiert sein. Dies bedeutet, daB grundsdtzlich 
praktisch jedes Einzelmerkmal des Anspruchs 1 weg- 
gelassen bzw. durch mindestens ein an anderer Stelle 
der Anmeidung offenbartes Einzelmerkmal ersetzt wer- 
den kann. Insofern ist der Anspruch 1 lediglich als ein 
erster Formulierungsversuch fOr eine Erfindung zu ver- 
stehen. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung (1) zum Falten eines flexiblen, kontinu- 
ierlich zugefuhrten Bandmaterials (2), insbeson- 
dere eines elastischen Textiibandes. in Zickzack- 
Schlaufen (2a). mit einem hin- und herbewegbaren 
Legewagen (6). der zwei mIt zueinander parallelen 
Achsen nebeneinander angeordnete, gleichsinnig 
rotierend angetriebene Legerollen (7, 8) aufweist. 
zwischen denen das Bandmaterial (2) von einer 
ZufOhrseite (10) her eingezogen und durch die zur 
Band-Einzugsrichtung (X) senkrechte HIn- und 
Herbewegung des Legewagens (6) gefaltet sowie 
in einer der Einzugsrichtung (X) entsprechenden 
Abfuhrrichtung (X*) weiterbewegt wind, sowie mit 
Bremsmitteln zur Beaufschlagung der Ldngskanten 
des Bandmaterials (2) mit einer Andruckkraft (F) im 
Faltbereich, wobei als Bremsmittel im Bereich der 
Legerollen (7, 8) an deren Band-Austrittsseite eine 
AndrucWeiste (12) angeordnet Ist, deren Unge 
mindestens gleich dem Bewegungsbereich des 
Legewagens (6) ist, und die parallel hierzu verlduft, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckleiste 
(12) in ihrer Band-Andruckfldche (14) Qber die 
Lange verteilt angeordnete Ausnehmungen (18) 
zur Bildung von Band-Ruckhaltekanten (20) auf- 
weist. 

2. Vonichtung nach Anspruch 1 . 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmun- 
gen (18) derart ausgebildet und angeordnet sind, 
daB die die Ausnehmungen (18) in Richtung der 
ZufQhrseite (10) begrenzenden, insbesondere im 
wesentllchen geradlinigen RQckhaltekanten (20) 



auf einer gedachten Veibindungsgeraden (24) lie- 
gen, die ihrerseits etwa der Lage und dem Verlauf 
der jeweils zuletzt gelegten Zickzack-Schlaufe (2a) 
entspricht. 

5 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die RQckhaltekan- 
ten (20) jeweils Bestandteil von insbesondere Ids- 
bar mit der Andruckleiste (12) verbundenen 
10 Einsatzelementen (26) sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. 

dadurch gekennzeichnet, daB die Einsatzele- 
mente (26) aus einem harten, gegen Reibung ver- 
15 schlieBfesten Material, insbesondere Stahl, 
bestehen. wobei die Andruckleiste (12) im ubrigen 
vorzugsweise aus einem mechanisch leicht und 
schneli bearbeitbaren Material, wie Hartpapieroder 
dergleichen. besteht. 

20 

5. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprO- 
Che 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die die RQckhalte- 
kanten (20) bildenden Ausnehmungen (18) als Ver- 
25 tiefungen ausgebildet sind, die sich ausgehend von 
den RQckhaltekanten (20) in Einzugs- bzw. AbfQhr- 
richtung (X. X*) gesehen. vorzugsweise Qber die 
gesamte Qbrige Breite der Andruckleiste (12) 
erstrecken. 

30 

6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckleiste 
(12) in ihrer Andruckfiache (14) jeweils in Langs- 
35 richtung benachbart neben den die RQckhaltekan- 
ten (20) bildenden Ausnehmungen (18) weitere, 
insbesondere auf der die RQckhaltekanten (20) ver- 
bindenden Verbindungsgeraden (24) liegende Aus- 
nehmungen (30) aufweist. 

40 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Aus- 
nehmungen (30) als insbesondere kreisfdrmige 
Vertiefungen ausgebildet sind. 

45 

8. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprQ- 
che 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckfiache 
(14) der Andruckleiste (12) in AbfOhrrichtung (X') 
50 Qber in Langsrichtung verlaufende. die Dicke der 
Andruckleiste (12) reduzierende Stufen (32) in 
einen eine reduzierte Andruckkraft (P) bewirken- 
den Entspannungsfiachenbereich (34) Qbergeht. 

55 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen der 
Andruckfiache (14) und dem Entspannungsfia- 
chenbereich (34) gebildeten Stufen (32) von den 
RQckhaltekanten (20) in AbfOhrrichtung {X) gese- 
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hen urn eine Andruckstrecke (A) beabstandet sind. 
die derart bemessen ist. daB in diesem Bereich 
jeweils nur eine bestimmte Anzahl von gefalteten 
Zickzack-Schlaufen (2a) angeordnet ist. wobei die 
AndrucKstrecke (A) vorzugsweise 10 bis 15 nfim, 5 
insbesondere etwa 13 mm. betrdgt. 

1 0. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
Che 1 bis 9. 

dadurch gekennzeichnet, daB die Andruckleiste 10 
(12) in ihren den freien Enden zugekehrten Seiten- 
berelchen Qber die gesamte Leistenbreite in der 
Dicke derart reduziert ist. daB anstatt der Andruck- 
f Idche jeweils eine Entspannungsf lache (36) derart 
gebildet ist. daB die Zickzack-Schlaufen (2a) im is 
Bereich ihrer IBO'^-Kehren (2b) maximal mit einer 
reduzierten AnpreBkraft (F") beairfschlagt werden. 
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